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Erratum

Suite a la relecture du mémoire intitulé « Optimisation du procédé de valorisation de la black mass par
I'intégration d'un traitement thermique avant I'hydrométallurgie», certaines erreurs matérielles ont été
relevées. Veuillez trouver ci-dessous les corrections a apporter :

Page 16 :

Passage erroné : 2 CO(g) + MnO, —— 2 CO,(g) + MnO (1.12)
Correction : 2CO(g) + MnO, —— 2 CO,(g) + Mn

La méme erreur est observée a la page 42 pour la réaction (3.9).

Page 22 :
Passage erroné : taille creuset : 120 mm x 60 mm
Correction : taille creuset : 100 x 50 x 30 mm

Page 40 :
Il est plus correct d'avoir I'axe des ordonnées en pourcentage.
Correction :
pH .V
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Figure 1 — Perte de masse a chaque creuset
Page 68 :

Il est plus correct d'avoir I'axe des ordonnées en pourcentage. De plus les valeurs du rendement de lixivia-
tion pour le Ni et Mn du graphe a pH 1 pour 600 °C 1 h sont inversées.
Correction :
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Page 69 :
Graphe erronée :
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Figure 2 — Rendement des métaux d'intérét a pH 1
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Figure 3 — Rendement des métaux d'intérét a pH 4
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Figure 4 — Rendement des métaux d'intérét a pH 8
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Figure 5 — Rendement des métaux d'intérét a pH 8

Page 91 et 92 :
Correction :

Black mass : 1 tonne —— Traitement thermique B:::ck mass traitée
o — thermiguement :
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Unité de traitement des gaz

Eau désionisée
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Figure 6 — Route de traitement thermique pour une black mass traitée thermiquement a 600 °C 2 h lixiviée
a pH 1 permettant de récupérer tous les métaux d'intérét a haut rendement
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Figure 7 — Route de traitement thermique pour une black mass traitée thermiquement a 700 °C 2 h et
lixiviee a pH 1 permettant de récupérer sélectivement le lithium

Une route de traitement globale peut étre aussi mentionnée :
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Figure 8 — Route de traitement globale

Nous prions le lecteur de bien vouloir tenir compte de ces corrections.
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