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Résumé

La mise en fonction de deux nouvelles lignes de production de bouteilles destinées & I'expor-
tation représente un réel défi pour le personnel du site de Jupille du leader mondial brassicole
AB InBev. En effet, les autres lignes de production du site étant vieilles de plus de 20 ans, ’ar-
rivée de nouvelles méthodes d’embouteillage ainsi que de leurs nouvelles technologies représente
un changement soudain a 1’échelle du site en terme de méthodes de travail.

L’exportation vers les Etats-Unis ou la France exige la mise en place d’un nouveau type de
machine, les machines d’emballage en carton. Celui-ci étant trés peu connu sur le site de Jupille,
ce travail a pour but d’établir les fondamentaux en terme de normalisation interne d’AB InBev
pour ces machines. Ce travail a été effectué dans le département des services techniques du site.
Les fondamentaux dont il est question ici représentent principalement des documents de main-
tenance préventive, des procédures destinées aux techniciens ou aux opérateurs ou encore de la
gestion du stock de piéces.

Le principal probléme mis en avant concernant ces machines fut indéniablement le manque
de connaissance de celles-ci. C’est pourquoi il a été décidé de créer des procédures d’utilisation
pour les machines ayant le plus produit au cours des derniers mois. Ensuite, une proposition
d’innovation validée par les services techniques concernant les plans de maintenance, fut la créa-
tion de documents explicatifs et illustrés liés aux check-lists des inspections de maintenance
préventive. Enfin, il a également été question de commencer une analyse du stock de piéces pour
ces machines.

En guise de conclusion, le suivi des performances de ces nouvelles lignes de production mis
en lien avec I’évolution des performances des machines d’emballage témoigne de 'impact positif
de ce travail sur les zones emballage des nouveaux groupes mis en fonction sur le site de Jupille.



Illustrations

FIGURE 1 — Machine d’emballage principale de la ligne JB4, la Quikfiex.

Inspection de routine Hebdomadaire ou aprés production (temps = 1h30 - 1 .
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Etat des ventouses (il y en a 4), les déchirures sont le
plus souvent dans les plis (vérification visuelle et
passer son doigt a l'intérieur).

Si une ventouse est abimée, il faut la remplacer et
également remplacer l'autre ventouse du dispositif
(prise carton sur les roues segmentées ou tire-
rabats).
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Etat des tuyaux de vide. Ce sont les tuyaux mobiles
2.2 |les plus critiques, vérifier surtout aux raccords.
Remplacer les tuyaux abimés.

FIGURE 2 — Exemple d’une partie de la check-list réalisée pour l'inspection hebdomadaire de la

Quikflez.
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FIGURE 3 — Evolution de l'influence des ma-
chines d’emballage sur les performances de la
ligne JB4.
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FIGURE 4 — Evolution des performances de toute
la ligne JB4.



